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Relatorio

Ensaio de durabilidade mecanica de um conjunto de ferragens aplicado em
janelas oscilobatente (EN 13126-8:2017)

Oscilobatente invisivel 9551 MT/ML

1 - Enquadramento e &mbito do presente relatorio

O presente relatério surge na sequéncia de uma solicitagdo da empresa GNS — Georgina Neto dos
Santos, Lda., que, no dia 15 de fevereiro de 2019, entregou nas instala¢cfes laboratoriais do Itecons um
conjunto de ferragens referenciado como “Oscilobatente invisivel 9551 MT/ML” e cuja referéncia interna
atribuida pelo Itecons foi FEVO01A/19. Para além do conjunto de ferragens, o cliente entregou um aro
em aluminio de uma janela oscilobatente com uma folha de (1 300 x 1 200) mm. A folha foi preenchida
pelo cliente com um painel rigido de madeira simulando o envidragado.

A janela foi previamente aplicada num pré-aro, tendo sido assegurado que ndo existiam diferencas
significativas com o modo de aplicacdo em obra. Posteriormente, o conjunto de ferragens foi instalado
pelo cliente na janela de acordo com as instru¢des de fixag&o do fabricante.

O ensaio solicitado ao Itecons consiste em avaliar a durabilidade mecénica de um conjunto de ferragens
aplicado numa janela oscilobatente de acordo com a norma EN 13126-8:2017 - Building hardware -
Hardware for windows and door height windows - Part 8: Requirements and test methods for Tilt and
Turn, Tilt-First and Turn-Only hardware.

O presente relatério descreve os procedimentos seguidos na preparacdo e ensaio do provete, sendo
apresentados os resultados obtidos. A descrigdo pormenorizada do provete de ensaio € apresentada na
Secc¢do 3. Em anexo séo apresentados os desenhos de pormenor do provete de ensaio.

2 - Descricdo do ensaio

O ensaio de durabilidade mecanica do conjunto de ferragens realiza-se de acordo com 0s pontos
76.1/7.6.2 e 7.6.3 preconizados na norma EN 13126-8:2017. O desempenho do provete é
posteriormente classificado, de acordo com a norma EN 13126-8:2017, sendo-lhe atribuida uma classe
de durabilidade mecanica.

Neste ensaio a janela é aberta e fechada (incluindo a libertacdo e acionamento das suas ferragens)
durante um numero de ciclos especificado pelo cliente. O nimero de ciclos especificado € aplicavel aos
diferentes modos de abertura (batente e basculante). O ensaio realiza-se com a folha da janela
preenchida com um painel rigido de madeira a fim de simular o envidracado. A este painel sdo

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.
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adicionados pesos metalicos de massas conhecidas até alcancar a massa correspondente ao nivel

solicitado pelo cliente. Estes pesos séo colocados uniformemente no exterior e no interior do painel de

enchimento, para que o centro de gravidade permaneca inalterado.

O numero de ciclos e a massa da folha dependem do nivel exigido pelo fabricante, que neste caso,

solicitou o ensaio para 10 000 ciclos com uma carga total de 120 kg.

A Tabela 1 apresenta a classificagcao de ferragens relativamente a sua durabilidade mecénica, de acordo

com a norma EN 13126-8:2017.

Tabela 1: Classificagdo de ferragens quanto & sua durabilidade mecéanica.

Grau Numero de ciclos
H1l 5000
H2 10 000
H3 20 000

Apés a realizacdo do ensaio de durabilidade para o nimero de ciclos especificado pelo cliente, devem

ser cumpridos 0s seguintes critérios de aceitacéo:

o Na&ao deve ocorrer a rotura de qualquer componente;

e O provete de ensaio deve permanecer funcional;

e A forca horizontal na vizinhanca do componente de apoio da folha ndo deve exceder 100 N para

fechar a folha no modo batente;

e O momento torsor maximo aplicado ao cremone ndo deve exceder 10 Nm;

e Adistancia “X” entre a superficie do aro fixo e o inicio da sobreposicao da folha deve ser medida

em cada um dos pontos de fecho. Os resultados antes e apds o ensaio de durabilidade nao

devem diferir em mais de 1 mm (ver Figura 1).

Figura 1 — Medicao da tolerancia variavel do ponto de fecho: 1) folha; 2) aro fixo.

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.
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3 - Descricao do provete

A Tabela 2 apresenta as caracteristicas dimensionais e técnicas do provete de ensaio. Em anexo
encontram-se os desenhos de pormenor do provete.

Tabela 2: Caracteristicas do provete de ensaio (janela e ferragens).

Referéncia

Itecons FEVO001A/19
Cliente* Oscilobatente invisivel 9551 MT/ML
Caracteristicas Dimensionais
Dimensdes da folha (LxH) | 1.300 m x 1.200 m

Area 1.56 m?

Caracteristicas Técnicas

Sistema LT do Grupo Sosoares — Sistemas EURO 2000:
Perfil* Aro Fixo (LT01);
Aro movel (LT88).

Acessorios / Ferragens* | Oscilobatente invisivel, Ref.2 9551 MT/ML.

Zamak 5;

Domex 500MC,;
Matérias primas* Aco Inoxidavel;
Aluminio;

Plasticos Técnicos.

Os dados assinalados com * foram fornecidos pelo cliente.

A Figura 2 apresenta o provete instalado na estrutura de ensaio previamente a realizacdo do ensaio de
durabilidade mecénica.

Figura 2 — Provete instalado na estrutura de ensaio.

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.
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A Figura 3 apresenta os diferentes componentes do conjunto de ferragens sujeito ao ensaio de
durabilidade mecanica.

Figura 3 — Componentes sujeitos a ensaio.

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.
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4 - Resultados

A medicao inicial da distancia “X” entre a superficie do aro fixo e o inicio da sobreposicdo da folha em
cada um dos pontos de fecho foi realizada no dia 4 de margo de 2019 pelo técnico de laboratério Luis
Ramos (ver Figura 1). A Figura 4 ilustra a localizacao dos pontos de medi¢é&o.
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Figura 4 — Localizacéo dos pontos de medigao.

A Tabela 2 apresenta os resultados das medi¢des iniciais.

Tabela 3: Medi¢des iniciais.

Ponto Distancia “X” [mm]
1 9.83
2 9.36
3 7.51
4 6.98
5 7.69

O ensaio de durabilidade mecéanica iniciou no dia 4 de marco de 2019 e terminou no dia 3 de maio de
2019, tendo sido realizados 10 000 ciclos de abertura e fecho no modo de batente e 10 000 ciclos de
abertura e fecho no modo basculante para uma carga total de 120 kg.

Apés a conclusao do ensaio de durabilidade foram efetuadas pelo técnico de laboratério Luis Ramos, no
dia 3 de maio de 2019, as medi¢Ges da for¢ca horizontal necessaria para fechar a folha no modo batente
e do momento torsor maximo aplicado ao cremone. A Tabela 4 apresenta o resultado dessas medicdes.

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.
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Tabela 4: Resultados das medicdes da forga horizontal de fecho e do momento torsor maximo.

Forca horizontal de fecho [N]

Momento torsor maximo [Nm]

77.8

3.6

Por sua vez, a Tabela 5 apresenta a medicéo final da distancia “X” entre a superficie do aro fixo e o inicio

da sobreposicdo da folha em cada um dos pontos de fecho (ver Figura 1).

Tabela 5: Medicdes finais.

Ponto Distancia “X” [mm]
1 9.24
2 9.56
3 8.01
4 7.63
5 7.78

ApOs a realizacé@o do ensaio e tendo em conta os resultados obtidos verificou-se que:

o N&ao ocorreu a rotura de qualquer componente;

e O provete de ensaio permaneceu funcional;

e A forca horizontal na vizinhanga do componente de apoio da folha ndo excedeu 100 N para

fechar a folha no modo batente;

¢ O momento torsor maximo aplicado ao cremone nao excedeu 10 Nm;

e As medicbes da distancia “X” antes e apés o ensaio de durabilidade ndo diferiram em mais de 1

mm (ver Figura 1).

Com base nos resultados obtidos, considera-se que 0 provete de ensaio apresentou um desempenho

satisfatorio para uma carga total de 120 kg e 10 000 ciclos.

A Tabela 6 apresenta a classificacdo, de acordo com a norma EN 13126-8:2017, do conjunto de

ferragens testado.

Tabela 6: Classificagcdo do provete segundo a norma EN 13126-8:2017.

Norma de classificacéo

Durabilidade

Massa

Resisténcia a corrosao

Dimensdes de ensaio

EN 13126-8:2017

H2

0120

DND

1300 x 1200

DND — Desempenho N&o Determinado no ambito do presente relatorio.

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.
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5 - Consideracgdes finais

No presente relatorio especificam-se os procedimentos de ensaio utilizados (Secgéo 2), descreve-se 0
provete de ensaio (Seccédo 3) e apresentam-se os resultados obtidos nos ensaios realizados (Seccéo 4).

O ensaio de durabilidade foi realizado de acordo com a norma EN 13126-8:2017 a um conjunto de
ferragens aplicado numa janela oscilobatente, referenciado pelo cliente como “Oscilobatente invisivel
9551 MT/ML” e cuja referéncia atribuida pelo Itecons foi FEVO01A/19.

Apbs a realizacdo do ensaio e tendo em conta os resultados obtidos verificou-se que o provete de ensaio
cumpre todos os critérios de aceitacdo definidos na Secc¢éo 2, sendo-lhe atribuida a classificagéo final
apresentada na Tabela 6.

Em anexo encontram-se os desenhos de pormenor do provete de ensaio.
Coimbra, 25 de julho de 2019

Autoria técnica Responsabilidade técnica A Direcéo

Assinado digitalmente por: Assinado digitalmente por: Assinado digitalmente por:
Nome distintivo: CN=Luis Carlos da Silva Ramos, serialNumbe=IDCPT- Nome distintivo: CN=Nuno Albino Vieira Simées serialNumber=IDCPT- Motivo: Diregéo

13295212 0U=Certificado para Pessoa Singular, O=TECONS - INSTITUTO DE 10905722 ,0U=Certificado para Pessoa Singular, O=TECONS - INSTITUTO DE

INVESTIGACAO E DESENVOLVIMENTO TECNOLOGICO PARA A INVESTIGACAO E DESENVOLVIMENTO TECNOLOGICO PARA A

CONSTRUGAO, ENERGIA, AMBIENTE E SUSTENTABILIDADE C=PT CONSTRUGAO, ENERGIA, AMBIENTE E SUSTENTABILIDADE C=PT

Motivo: Autoria Técnica Motiva: Supenvisor Técnico e Cientifico

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.

O presente relatério ndo pode ser reproduzido, exceto na integra, sem o acordo escrito do Itecons. 717
INSTITUTO DE INVESTIGACAO E DESENVOLVIMENTO Rua Pedro Hispano, s/n www.itecons.uc.pt
TECNOLOGICO PARA A CONSTRUGAO, ENERGIA, 3030-289 Coimbra itecons@itecons.uc.pt

AMBIENTE E SUSTENTABILIDADE Tel: (+351) 239 7989 49



FEV018/19

Mod. REFEV.00.V4.01.19

L" itecons U COIMBRA

ANEXO

Os resultados apresentados referem-se apenas aos itens ensaiados.
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RS g
N =7
BS 2 X X H2-115 i
Bl 2 X X H1-335
STANDARD

Compasso - De Manobra Tradicional para Manobra Légica
Compas - De maniobra Tradicional a Maniobra Légica
Compass - From Tilt and Turn to Tilt Before Turn
Compass - Du Manoeuvre Traditionel a Manoeuvre Logic
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JANELA DE 1 FOLHA ABERTURA PARA INTERIOR (LT 01 + LT 88)
SEM JUNTA REMATE PAREDE - SEM SOLEIRA
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H(1242mm)
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Hfolha= H-42mm(1200mm)
Hv=H-168mm(1074mm)
|
|
|
|

PERFIS

ARO FIXO L-0 H-0 242

-_

LT-88 | ARO MOVEL 142 | H42 | 242 |
BITE RECTO ** L-166 H-206 2+2 L}

SA-33| VARETA (H-200)2| 2 | e

ACESSORIOS

GOTEIRA 1875 2

CANTO CR S/SB 4

ESQ. 18-1112-C 8

ESQ.ATEP 8

DOB. 1121.1 2

CREMONE 870.2 1

L(1342mm)

PECA CREMONE VARETA 1481 2

TERMINAL VARETA1486 2

CONTRA-FECHO DUPLO 1416.6 2

CALCOS P/VIDRO EURO 2000 4

VEDANTES

208008

JUNTA INTERIOR 2051

208491

JUNTA CENTRAL 2067

2L+2H

208350

JUNTA EXTERIOR VIDRO 2003

2L+2H

VARIAVEL

JUNTA INTERIOR VIDRO

2L+2H

213290

CANTO VULCANIZADO 2105.1

Lv=L-168mm(1174mm)

Lfolha=L-42mm(1300mm)

*  BITE RECTO IRA VARIAR CONSOANTE A ESPESSURA CONSIDERADA PARA O PAINEL DE MADEIRA (SERA
RECTIFICADO APOS CONFIRMAGAO DA ESPESSURA DA MADEIRA POR PARTE DA GNS)

DATA DA VERSAO: 11 NOVEMBRO 2015
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